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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Certyfikacja maszyn i urzadzen

Przedmiot
Kierunek studiow Rok/semestr
Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji 3/6
Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow
ogdlnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski
Forma studiow Wymagalnosc
stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria
0 0
Liczba punktow ECTS
3
Wyktadowcy
Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr inz. tukasz Gierz

e-mail: lukasz.gierz@put.poznan.pl
tel. 61-2244516

Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne
Podstawy obliczen inzynierskich w obszarze mechaniki technicznej i wytrzymatosci materiatéw, jak
réwniez komputerowego wspomagania prac inzynierskich. Umiejetnosé pozyskiwania wiedzy na
podstawie zasobow: bibliotecznych, internetowych (w tym ezasobéw).

Cel przedmiotu

Pozyskanie przez Studentéw wiedzy oraz umiejetnosci w zakresie prawidtowego odbioru maszyn,
prawidtowego wprowadzania do obrotu maszyn oraz prawidtowej eksploatacji maszyn na potrzeby
prawidtowego funkcjonowania przedsiebiorstw produkcyjnych.
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Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1. Ma podstawowg wiedze dotyczaca obliczen inzynierskich obejmujacych obszar mechaniki technicznej
i wytrzymatos$ci materiatow- [K_WO05].

2.Ma wiedze szczegotowaq z grafiki inzynierskiej. Obejmuje on rzutowanie, przekroje, wymiarowanie,
rysunki czesci, rysunki ztozeniowe, schematy oraz oznaczenia. Zna inzynierskie bazy danych oraz
programy komputerowego wspomagania projektowania maszyn (CAD - Computer Aided Design)-
[K_WO07].

3. Ma szczego6towg wiedze dotyczacg zarzadzania jakoscig oraz cyklu zycia urzadzen technicznych i
zwigzanych z tym aspektéw niezawodnosci- [K_W20].

Umiejetnosci
1. Potrafi interpretowac rysunek techniczny. Potrafi za pomocga programoéw komputerowych CAD
wykona¢ rysunek czesci oraz rysunek ztozeniowy- [K_UQ09].

2. Potrafi wykonac analize wytrzymatosciowag podstawowych czesci maszyn i urzadzen (belek, watkéw,
osi), wykonujgc niezbedne obliczenia wytrzymatosciowe- [K_ U07].

3. Potrafi opracowac zatozenia konstrukcyjne (schemat funkcjonalny wykonany w oparciu o teorie
mechanizmdéw) urzadzenia technicznego. Umie dokonac¢ oceny konstrukcji, wskazaé¢ mozliwosc
wariantowania rozwigzan oraz optymalizacji konstrukcji- [K_ U08].

Kompetencje spoteczne
1. Potrafi wspotpracowac z réznymi srodowiskami stosujac sieci komputerowe i techniki multimedialne-
[K_K12].

2. Potrafi okresli¢ priorytety zwigzane z dziataniami w zakresie przygotowania produkcji. Rozumie
uwarunkowania techniczne i pozatechniczne stosowanej technologii- [K_KO02].

3.Rozumie techniczne i pozatechniczne aspekty zwigzane z opracowaniem konstrukcji, w aspekcie
oddziatywania urzgdzenia na spoteczenstwo i sSrodowisko. Widzi swojg odpowiedzialnos¢ za decyzje
podejmowane w procesie konstrukcji- [K_KO03].

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposdb:

Wyktad: Egzamin/zaliczenie w przypadku poprawnej odpowiedzi na min. 2 pytania z 4 pytan: <2 ndst, 3
dst, 3,5 dst+, 4 db, 4,5 db+, 5 bdb), przeprowadzane na koniec semestru. Warunkiem uzyskania
zaliczenia z przedmiotu jest takze uzyskanie pozytywnej oceny z zajec¢ laboratoryjnych.

Laboratorium: Zaliczenie laboratorium

Tresci programowe
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Wyktad 1 - Uwarunkowania prawne bezpieczenstwa maszyn i urzgdzen

Uwotanie do aktow prawnych warunkujgcych przepisy bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z
szczegdlnym zwrdceniem uwagi na przepisy odwotujgce sie dla maszyn czyli dyrektywy maszynowe;j
2006/42/WE i dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE, oraz ustawy z 13 kwietnia 2016 r. o systemach
oceny zgodnosci i nadzoru rynku.

Wyktad 2 - Podstawowa terminologia

Zaprezentowanie podstawowych poje¢ m in. wymagania zasadnicze i minimalne, maszyna, maszyna
nieukonczona, zesp6t maszyn (maszyna zespolona), modernizacja, modyfikacja, ocena ryzyka, norma
zharmonizowana, wprowadzenie do obrotu, certyfikat zgonosci

Wyktad 3 - Zakres stosowania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE i dyrektywy narzedziowej
2009/104/WE

Omodwiony zostanie zakres stosowania dyrektywy mazsynowej 2006/42/WE oraz dyrektywy
2009/104/WE ze szczegdétowym na wykresie wskazaniem dat wdrozenia tych przepiséw do prawa
polskiego.

Wyktad 4 - Analiza stwarzanych zagrozen (ocena ryzyka technicznego)

Przedstawione zostang najczesciej wykorzystywane metody oceny ryzyka technicznego (m in. metoda
trojstopniowa, FMEA), rowniez metoda zgodna z normg PN EN ISO 12100:2012 oraz strategia
zmniejszania ryzyka.

Wyktad 5 - Zasady bezpieczenstwa kompleksowego

Omodwione zostang m in. zasada bezpieczeristwa kompleksowego, metoda trzech etapdw, sposoby
zapobiegania uzytkowaniu odbiegajgcemu od normalnego uzytkowania, podstawowe zasady ergonomii,
stanowisko operatora w $Srodowiskach niebezpiecznych.

Wyktad 6 - Instrukcja obstugi maszyny oraz dokumentacja techniczno-konstrukcyjna maszyny

Zostanie omowiony szcegotowo zakrez instrukcji obstugi oraz sposéb sporzadzania dokumentacji
techniczno-konstrukcyjne;j.

Wyktad 7 - Deklaracja zgodnosci dla maszyn

Zostanie omowiona tres¢ deklaracji zgodnosci WE, tres$¢ deklaracji wigczenia maszyny nieukonczonej,
wymagania co do przechowywania deklaracji oraz tres¢ Swiadectwa wprowadzenia do eksploatacji.

Wyktad 8 - Forma oznakowania CE oraz sposoby nadzoru rynku
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Omaowiony i przedstawiony zostanie wzér oznaczenia CE oraz przyktady prawidtowego i
nieprawidtowego oznaczenia znakiem CE. Omdwione zostang rowniez sposoby nadzoru rynku ze
wskazaniem instytucji ktére moga wykonac kontrole zaktadéw produkcyjnych.

Laboratoria:

Laboratorium 1 - Analiza przepiséw prawnych dla wybranej maszyny lub urzadzenia

Analiza obowigzujacych przepiséw prawnych pod kagtem doboru ich dla wybranej maszyny, urzadzenia.
Laboratorium 2 - Sporzgdzenie instrukcji obstugi dla wybranej maszyny lub urzadzenia
Sporzadzenie instrukcji obstugi dla wybranej maszyny lub urzadzenia.

Laboratorium 3 - Sporzgdzenie instrukcji obstugi dla wybranej maszyny lub urzadzenia - cigg dalszy.
Dokonczenie instrukcji obstugi dla wybranej maszyny lub urzadzenia.

Laboratorium 4 - Ocena ryzyka technicznego dla wybranej maszyny

Wybdr odpowiedniej metody i przeprowadzenie oceny ryzyka technicznego dla wybranej maszyny.
Laboratorium 5 - Ocena ryzyka technicznego dla wybranej maszyny - ciag dalszy.

Dokonczenie oceny ryzyka technicznego oraz préba jego minimalizacji.

Laboratorium 6 - Sporzadzenie deklaracji zgodnosci WE dla wybranej maszyny

Sporzadzenie deklaracji zgodnosci WE dla wybranej maszyny.

Laboratorium 7 - Przeglad dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej na potrzeby kontroli

Zestawienie i przeglad sporzgdzonej dokumentacji na potrzeby kontroli przez organy nadzoru, min.
Panstwowg Inspekcje Pracy.

Laboratorium 8 - Zajecia podsumowujace i zaliczeniowe
Omowienie wynikdw sprawozdan z zajec¢ laboratoryjnych. Zaliczenie przedmiotu.
Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy, rozwigzywanie
zadan

Projekt: rozwigzywanie praktycznych problemoéw, wyszukiwanie zrodet, praca w zespole, dyskusja.:

Literatura
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45 2,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 30 1,0
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)?

! niepotrzebne skresli¢ lub dopisaé inne czynnosci



